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Angewandte Sensortechnik

Erfassung der Bandgeschwindigkeit in der

Umwickellinie der
Warmbreitbandstralle

Warmgewalztes Breitband wird als
Vormaterial fir Kaltwalzanwendungen,
Weil3- und Elektroblech oder fur
Anwendungen direkt im Maschinenbau,
Schiff- und Waggonbau eingesetzt.
Ein qualitatsgerechtes Verarbeiten
erfordert ein Besaumen und
kantengerades Aufwickeln mit
stufenloser Anlagengeschwindigkeit.
Fur die Steuerung der Anlage ist eine
prazise und beriuhrungslose
Geschwindigkeitsmessung

Voraussetzung.

Die Thyssen Krupp Stahl AG
gehdért zu den weltweit
fuhrenden Herstellern von
hochwertigem Warmband.
Der Warmbandanteil, ge-
messen an der gesamten
Walzstahlerzeugung bei
Thyssen Krupp Stahl, betragt
z. Z. etwa 90%.

Werksfoto Thyssen Krupp Stahl

Warmband in der Coilbox bei TKS Bochum

Die Palette der Stahlsorten
reicht von weichen Tiefzieh-
guten fir die Automobil-
industrie Uber hochfeste
Baustahle mit Mindestfestig-
keiten von 1200 N/mm’ bis zu
Kohlenstoffstahlen mit ca.
1,0 % C. Legiert und unlegiert
wird es zu Vergltungs-,

Beruhrungslose Geschwindigkeitsmessung mit dem VLM 200

Feder- und Werkzeugstahlen
verarbeitet.
Auch Hausgerate, wie weil3e
Ware und emaillierte
Gebrauchsgegenstande ge-
hérendazu.

Warmbreitband

Ublicherweise wird Warm-
band im Walzzustand mit
einer verarbeitungsfreund-
lichen, diinnen Zunderschicht
ausgeliefert. Je nach Kun-
denwunsch ist jedoch eine
Nachbehandlung wie Beizen,
Dressieren, Spalten oder
Arrondieren mdoglich.

In der Warmbreitband-
stralBe der Thyssen
Krupp Stahl AG am
Standort in Bochum
werden die gewalzten
Bénder mit Geschwin-
digkeiten von bis zu 17
m/s auf Unterflur-
haspeln zu Coils auf-
gewickelt.

Die WarmbreitbandstraRe in
Bochum ist mit der hohen
Antriebsleistung und der
vorhandenen Coilbox in
besonderem MaRe fir die
Walzung von hochfesten
Stahlen, aber auch von rost-
freien Qualitéten geeignet.

Hierbei geschieht es immer
wieder, dal ein Teil dieser
Bander beim Wickelvorgang
verlauft. Zuséatzlich entstehen
wahrend des Walzvorganges
in der WalzstraRe an einigen
Bandern Toleranzverletzun-
gen der geometrischen 4

Beriihrungsloses
Geschwindigkeitsmel3system
VLM 200



Parameter Dicke und Breite.
Solche Warmbandcoils wer-
den vorubergehend gesperrt
und auf neue Kunden-
winsche angepalf3t [1].

Dies geschieht durch Ab-
schneiden, Teilen, Besaumen
und Umwickeln auf der neuen
Umwickellinie, die seit
Dezember 1999 in Betrieb ist.
Die Anlage ist fur Breiten von
550 bis 1640 mm und fur
Dicken von 1,25 bis 6,35 mm
ausgelegt.

Beruhrungslose Messung
der Bandgeschwindigkeit

Zielstellung war es, Béander
unterschiedlicher Planheit in
der Geschwindigkeit zu
erfassen und das Geschwin-
digkeitssignal an die Anlagen-
steuerung zu geben.

Hierzu war eine berih-
rungslose Erfassung dieser
MeRgréRe erforderlich, da
mechanische Geber in der
Vergangenheit zu schnell
verschlissen und die Betriebs-
sicherheit beeintrachtigten.
Die hohen Aufwendungen fur
die mechanische Instand-
haltung waren ein weiteres
Argument das beriihrungslos
arbeitende Geschwindigkeits-
meRsystem VLM 200 D der
ASTECH GmbH vorzusehen.
Das VLM 200 D wurde mittig
im Bandlauf hinter der
Besdaumschere angebracht.
Das Gerét liefert die aktuelle
Bandgeschwindigkeit, die fur
die Regelung der Antriebe
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Layout der Umwickellinie an der WarmbreitbandstraBe

und fir den Bundrechner
bendtigt wird.

Die Welligkeit des Bandes
sowie unterschiedliche Band-
dicken und Bandhthen kann
das Geréat durch seine sehr
gute Abstandsvarianz tole-
rieren. Hohendifferenzen von
maxima 60 mm sind somit
ohne EinfluR  auf die
Messung, die im Rahmen der
Spezifikation garantiert wird.

Hohe Zuverlassigkeit

Die berthrungslose Arbeits-
weise kommt den rauhen
Bedingungen bei der Warm-
bandverarbeitung entgegen.
Die Geréatetechnik der

Neuer Impulsausgang fur VLM 200: IF2/PP

Ab sofort ist fur die Gerate der
VLM 200 Serie ein neuer Im-
pulsausgang verfugbar. Die
optionale Erweiterungskarte
IF2/PP stellt zwei hochauf-
I6sende Impulsausgange mit
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je 2 Phasen und einem Fre-
guenzbereich von 0,1 Hz bis
50 kHz zur Verfugung. Der
erste Impulsausgang besitzt
zusatzlich die invertierten
Signale /A und /B.
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IF2PP-Board mit Gegentakt Impulsausgangen

ASTECH zeichnet sich durch
einfache Handhabung aus
und wir seitens des Betreibers
insbesondere durch die hohe
Zuverlassigkeit und Betriebs-
sicherheit geschatzt. Durch
den Einsatz des VLM 200D
kann die Anlage nach
modernen Gesichtspunkten
gesteuert und der Umwickel-
prozeR mit der geforderten
Qualitat durchgefuhrt werden.
Hoéhere Anlagengeschwindig-
keiten ermdglichten eine
deutliche Steigerung der
Produktionskennziffern. Dies
zeigte sich besonders im
Hinblick auf ein kanten-
gerades  Aufwickeln  bei
maoglichst hohen Bandzugen

Die Auflésung betragt jeweils
20 ns. Die sieben Ausgénge
"OUT3" bis "OUT7" sind durch
Optokoppler galvanisch ge-
trennt. OUT3 stellt einen
weiteren Statusausgang dar.
Die Ausgange sind als
Gegentakt-Treiberstufen aus-
gefuhrt. Der maximale Aus-
gangsstrom betragt 100 mA
pro Kanal. Die maximale
Kabellange ist 200 m.

Die Karte bendétigt eine ex-
terne Versorgungsspannung
von 15 bis maximal 30 V. &
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[1] BoRelmann, D.; Degner, M.;
Friedrich, K.- E.; Giesemann,
T. und Thiemann, G.:
Bau und Inbetriebnahme der
Umwickellinie an der Warm-
breitbandstrale der Thyssen
Krupp Stahl AG, stahl und
eisen, 120 (2000), Heft 8,
Seite 41-43, Verlag Stahleisen
GmbH, Dusseldorf
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